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Thermanit 20/16 SM

.. i
/ bOhler\;ﬁestéE?& Massivdraht, hochlegiert, nichtrostend, besondere Anwendungen

EN ISO 14343-A
GZ221784NL

Massivdraht des Typs G Z 22 17 8 4 N L. Das vollaustenitische SchweiBgut ist nicht magnetisierbar, Seewasser besténdig und kaltzah.
Speziell fir Verbindungen und Auftragungen an artgleichen / artéhnlichen nicht magnetisierbaren CrNiMo(Mn,N)-Stéhlen und Stahlguss-
sorten, z.B. fiir Meerwasserentsalzungsanlagen, Zentrifugen, Bleichanlagen und im Sonderschiffbau.

Rel. magnetische Permeabilitat p, = 1,01 (bei 8000 A/m). Hochste Betriebstemperatur max. 350 °C

1.3948 X4CrNiMnMoN19-13-8, 1.3951 X2CrNiMoN22-15, 1.3952 X2CrNiMoN18-14-3, 1.3957 X2CrNiMoNbN21-15, 1.3964 X2CrNiMn-
MoNNb21-16-5-3, 1.4569 GX2CrNiMoNbN21-15-4-3, 1.5662 X8X9
UNS 520910

u 460 (= 430) 660 (= 640) 33 (= 30) (=32 100 (= 70)
u unbehandelt, SchweiBzustand — Schutzgas Ar + 2.5% CO,

Stromart DC+ Dimension mm
Schutzgase M12, M22 1,0
(EN ISO 14175) ArHeC 15/2 1,2

Empfohlene Warmeeinbringung max. 1,5 kJ/mm und Zwischenlagentemperatur max. 100°C. Warmebehandlung ist nicht notwendig.

DNV, WIWEB, CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen Becherchen. 1/1 07/2023
Wir i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding




