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Thermanit 1610 Si

.. i
/ b Ohle r \blyveoestégr\ge Massivdraht, hochlegiert, weichmartensitisch, rostfrei

EN ISO 14343-A AWS A5.9 / SFA-5.9
ZA7Ti ER430 (mod.)

Massivdraht des Typs 17 % Cr. Bestandig gegen Seewasser, verdiinnte organische und anorganische Séuren. Verbindungen und Auftra-
gungen an artgleichen ferritischen und artéhnlichen vergiitbaren Cr-Stéhlen / Stahlgusssorten.

1.4016 — X6Cr17; 1.4502 — X8CrTi18; 1.4510 — X3CrTi17 AISI 430Ti, 431

s 380 (= 300) 520 (= 450) 20 (=15) 130

u unbehandelt, SchweiBzustand
s spannungsarm gegliiht (800°C /1 h)

Stromart DC+ Dimension mm
Schutzgase M12 1,0
(EN ISO 14175) M13 1,6

Artgleiche ferritische Stéhle: Vorwarmung 200 — 300 °C - Abkiihlen an Luft. Zum Abbbau der SchweiB-spannungen und zur Wiederher-
stellung der Kornzernfallbesténdigkeit gliihen bei 800 °C, abkiihlen an Luft.

Artgleiche vergiitbare Stahle / Stahlgusssorten: Vorwarmung 300 — 400 °C - Abkiihlen bis ca. 120 °C, dann entsprechend Grundwerkstoff
anlassen oder neu vergiiten.

Auf moglichst geringes Warmeeinbringen achten, da ferritische 17 %ige Cr-Stéhle zur Versprédung durch Grobkornbildung neigen.
Schutzgase: Ar + 1 — 2% 02, Ar + 2 — 3% C02

DB (43.132.04), CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen Becherchen. 1/1 12/2021
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